ZINC LAYER ANODE

ANODA Z WARSTWA CYNKU

System GACP wykorzystuje anody, ktére generujg naturalny prad staty, aby zahamowac korozje
stali w betonie. Super anody GSC zostaty zaprojektowane specjalnie w celu hamowania korozji
konstrukcji z zelazobetonu, przy wykorzystaniu GACP.

Anody sg zwykle montowane w betonie lub zaprawie naprawczej i elektrycznie podtgczane do
zbrojenia za pomocg galwanizowanych wigzan.

Ze wzgledu na nizszg szlachetnos¢ cynku niz stali, anoda ma wyzszy potencjat elektroujemny niz
stal zbrojeniowa. Powoduje to, ze cynk staje sie anodg, a stalowe zbrojenie katoda. Pragd bedzie
przeptywat od anody do katody hamujac korozje, a w efekcie pozwalajgc unikngé pekania i
tuszczenia sie betonu, przy obecnosci w betonie soli chlorowych.
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GSC SUPERANODE

ANODY GALWANICZNE DO STALI W BETONIE

Anoda cynkowa po zanurzeniu w elektrolicie bedzie generowac pole elektryczne, pozwalajgc na
wytadowanie prgdu ochronnego do stali w obszarze wptywu anody.

pole elektryczne

beton beton

i s

anoda anoda
galwaniczna galwaniczna

stal w betonie stal w betonie

Pozwala to na rozmieszczenie w konstrukgji relatywnie matej liczby anod, redukujgc w ten sposdb
koszty montazu.

Powyzej zastosowanie GSC SuperAnode w nowych konstrukcjach
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Pro™®\,  GSC SUPERANODE

Indus ANODY GALWANICZNE DO STALI W BETONIE

GSC SuperAnode s3 wykonane z
laminowanego cynku o czystosci >

\ 99.95% pokrytego przez dwie warstwy
roznych past aktywujacych anody
cynkowe.
Kazda anoda jest zapakowana prézniowo
w torebke plastikowg, aby zapobiec
zanieczyszczeniu podczas wysytki i
magazynowania.
Przez zastosowaniem nalezy zdjag¢
opakowanie i anoda jest gotowa do
zamontowania.
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NATEZENIE PRADU

Natezenie prgdu wymagane dla typowych systemow ochrony katodowej w nowych
konstrukcjach zbrojonych wahajg sie pomiedzy 0.2 a 2 mA/m2, podczas gdy dla starszych
budynkdw, gdzie zbrojenie nie jest pasywne; wymaganie dla natezenia prgdu ochrony katodowej
bedzie sie wahato od 2 do 20 mA/m?2 (ISO 12696).

1. Stal w betonie, bedgc w stanie pasywnym, bedzie wymagata bardzo niskiego natezenia

pradu, aby utrzymac stal dobrym stanie. Jezeli zastosuje sie anody galwaniczne, ktére generujg
naturalnie niski prad, w tatwy sposéb osiggnie sie zaprojektowang ich trwatos¢.

2. Kiedy stal jest w stanie aktywnym, poczatkowe wymaganie natezenia pragdu bedzie relatywnie
wysokie (ok. 20 mA/m2). Natezenie pradu bedzie sie nastepnie stopniowo zmniejsza¢ do
nizszych poziomow (4-5 mA/m?2), kiedy stal ulegnie ponownej pasywacji, co moze zajg¢ do 6-12
miesiecy, w zaleznosci od agresywnej natury otoczenia i zawartosci chloru w betonie.

W interesujacy sposoéb widac, ze prad generowany przez tego typu anody naturalnie sie
adaptuje, co posrednio zwiekszy ich trwatos$¢ przy zmniejszajgcych sie w czasie wymaganiach
pradu.

Gtéwna zaletg tego typu systemow jest brak konserwacji, ale jezeli bedzie to wymagane, mozna
prowadzi¢ tatwy monitoring za pomoca prostych modyfikacji.
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Prewencja katodowa

UNIEN 12696

GSC SUPERANODE

ANODY GALWANICZNE DO STALI W BETONIE

Anoda
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ISTNIEJACE KONSTRUKCIJE

W istniejgcych konstrukcjach zbrojonych
ochrona katodowa jest nieodzowng czescig
koncepcji poprawy ich kondycji, poprzez
zmniejszenie szybkosci korozji zbrojenia z
wartosci znaczacych do pomijalnych.
Ochrona katodowa moze by¢ stosowana bez
wzgledu na stezenie soli chlorowych. Pole
elektryczne zahamuje migracje jondéw
chlorkowych w kierunku stali.

Ponowna pasywacja stali, spowodowana
réznymi reakcjami elektrochemicznymi
wywotanymi przez pole elektryczne, bedzie
miata pozytywny wptyw na trwafos¢
konstrukgcji.
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0,8m ZASTOSOWANIE

NOWE KONSTRUKCIJE

Nowe konstrukcje w agresywnych
Srodowiskach mogg zosta¢ wyposazone w
system ochrony katodowej wykorzystujgcy
niski prad staty, ktory jest dostarczany juz, na
poczatku pracy.

Tego typu ochrona jest nazywana ochrong
katodowg i moze by¢ wykorzystywana w
nowych konstrukcjach zelbetowych lub
istniejgcych konstrukcjach, w ktérych proces
korozji jeszcze sie nie rozpoczat, ale korozja
najprawdopodobniej pojawi sie z powodu
rosngcego w czasie wnikania agresywnych
elektrolitéw.

Dla nowych konstrukcji ochrona katodowa
moze byc¢ stosowana w fatwy i prosty
sposob, poniewaz zapotrzebowanie na prad
bedzie relatywnie niskie i z tego powodu
bedzie to tanie rozwigzanie umozliwiajgce
uzyskanie projektowej zywotnosci
konstrukgcji.
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Po¥\  GSC SUPERANODE

Indus ANODY GALWANICZNE DO STALI W BETONIE

ZYWOTNOSC ANODY

Projektowana zywotnos¢ standardowa naszych anod to 10 lat dla GSC 10/10 i GSC 30/10 oraz 20
lat dla GSC 10/20i 30/20. Zywotnos¢ anod jest determinowana przez kilka czynnikdw, ktére na
przestrzeni czasu mogg sie zmienia¢. Zasadniczo opiera sie na standardowych zatozeniach, ktére
rzadko odpowiadajg sytuacjach w prawdziwym zyciu.

Nalezy takze wzig¢ pod uwage, ze proces korozji stali w betonie nie rozpocznie sie natychmiast
po tym, jak anody zakonczg swoje ,,zycie” i nie bedg wiecej zdolne do generowania pradu
ochronnego, poniewaz stal w betonie zostanie poddana ponownej pasywacji przez zuzyty
system ochrony katodowej. Z tego powodu uptynie pewien czas zanim rozpocznie sie korozja
zwigzana ze stopniowym whnikanie zwigzkéw agresywnych do betonu.

Na Panstwa zgdanie anody mogg by¢ modyfikowane i projektowane tak, aby uzyskiwac
zywotnosc¢ do 40 lat.

Rozmiar i rozmieszczenie anod zalezy catkowicie od lokalnych parametréw srodowiskowych,
chociaz nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie mozliwe efekty. Dlatego obliczenia zywotnosci sg
szacowane wg najlepszych praktyk.

GSC SuperAnode SA DOSTARCZANE W NASTEPUJACYCH ROZMIARACH

GSC10/10  --------==mmmmmmmmm- 100 mm x 55 mm x 12 mm wysokosci

GSC10/20 100 mm x 55 mm x 15 mm wysokosci

GSC30/10 300 mm x 50 mm x 10 mm wysokosci

GSC30/20 -----—--=mmmmmmem- 300 mm x 50 mm x 12 mm wysokosci

NORMALNA APLIKACJA nowe konstrukcje NORMALNA APLIKACIJA stare konstrukcje
GSC SuperAnode 30/10 lub 30/20 GSC SuperAnode 30/10 lub 30/20

1 sztuka/m?2 powierzchni betonu 2 sztuki/m? powierzchni betonu

GSC SuperAnode 10/10 lub 10/20 GSC SuperAnode 10/10 lub 10/20

2 sztuki/m2 powierzchni betonu 3 sztuki/m?2 powierzchni betonu

Kontakt: Michat Adamski
tel kom: 502-642-425
Prolndus 62-001 Suchy Las ul. Klonowa 2
email: m.adamski@proindus.pl
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