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GSC Super Anody

ANODY GALWANICZNE DO STALIW BETONIE
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System GACP wykorzystuje anody, ktore generuja naturalny prad staty,
abyzahamowacé korozje staliw betonie.

Super anody GSC zostaty zaprojektowane specjalnie w celu hamowania korozji
konstrukcji z zelazobetonu przy wykorzystaniu GACP.

Anody s3 zwykle montowane w betonie lub zaprawie naprawczej i elektrycznie podtaczane do
zbrojenia za pomoca galwanizowanych wigzan. Ze wzgledu na nizszg szlachetno$¢ cynku niz stali,

anoda ma wyzszy potencjat elektroujemny niz stal zbrojeniowa. Powoduje to, ze cynk staje sie anoda,
astalowe zbrojenie katoda.

Prad bedzie przeptywat od anody do katody hamujac korozje, a w efekcie pozwalajac unikngé pekania
ituszczenia sie betonu przy obecnosci w betonie solichlorowych.
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Anoda cynkowa po zanurzeniu w elektrolicie bedzie generowac pole elektryczne, pozwalajac na

wytadowanie pradu ochronnego do staliw obszarze wptywu anody.
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Pozwala to na rozmieszczenie w konstrukcji relatywnie matej liczby anod, redukujac w ten sposéb

koszty montazu.
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Powyzejzastosowanie GSC SuperAnod w nowych konstrukcjach.
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Anoda cynkowa po zanurzeniu w elektrolicie bedzie generowac pole elektryczne, pozwalajac
nawytadowanie pragdu ochronnego do stali w obszarze wptywu anody.

GSC SuperAnody sg wykonane z laminowanego cynku o
czystosci >99.95% pokrytego przez dwie warstwy
réznych past aktywujacych anody cynkowe.

Kazda anoda jest zapakowana prdézniowo w torebke
plastikowa, aby zapobiec zanieczyszczeniu podczas
wysytki imagazynowania.

Przez zastosowaniem nalezy zdjag¢ opakowanie i anoda
jest gotowadozamontowania.

NATEZENIEPRADU

Natezenie pradu wymagane dla typowych systemoéw ochrony katodowej w nowych konstrukcjach
zbrojonych wahaja sie pomiedzy 0.2 a2 mA/m2, podczas gdy dla starszych budynkéw, gdzie zbrojenie
nie jest pasywne; wymaganie dla natezenia pradu ochrony katodowej bedzie sie wahato od 2 do 20
mA/m2(1ISO 12696).

1.

Stal w betonie, bedac w stanie pasywnym, bedzie wymagata bardzo niskiego natezenia pradu,
aby utrzymac stal dobrym stanie. Jezeli zastosuje sie anody galwaniczne, ktére generujg naturalnie
niskiprad, wtatwy sposdb osiggnie sie zaprojektowangich trwatosé.

2.

Kiedy stal jest w stanie aktywnym, poczatkowe wymaganie natezenia pradu bedzie relatywnie
wysokie (ok. 20 mA/m2). Natezenie pradu bedzie sie nastepnie stopniowo zmniejsza¢ do nizszych
poziomoéw (4-5 mA/m?2), kiedy stal ulegnie ponownej pasywacji, co moze zaja¢ do 6-12 miesiecy
w zaleznosci od agresywnej natury otoczenia i zawartosci chloru w betonie. W interesujacy sposéb
widac¢, ze prad generowany przez tego typu anody naturalnie sie adaptuje, co posrednio zwiekszy ich
trwatos$¢ przy zmniejszajacych sie w czasie wymaganiach pradu.

Gtéwna zaleta tego typu systeméw jest brak konserwacji, ale jezeli bedzie to wymagane
mozna prowadzi¢ tatwy monitoring za pomoca prostych modyfikaciji.
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ZASTOSOWANIE

Prewencja katodowa
UiNI EN 12696

Anoda
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ISTNIEJACEKONSTRUKCIJE

W istniejacych konstrukcjach zbrojonych
ochrona katodowa jest nieodzownga czescia
koncepcji poprawy ich kondycji, poprzez
zmniejszenie szybkos$ci korozji zbrojenia
z wartosci znaczacych do pomijalnych. Ochrona
katodowa moze by¢ stosowana bez wzgledu na
stezenie soli chlorowych. Pole elektryczne
zahamuje migracje jonéw chlorkowych
w kierunku stali.

Ponowna pasywacja stali, spowodowana
roznymi reakcjami elektrochemicznymi
wywotanymi przez pole elektryczne, bedzie
miata pozytywny wptyw na trwatos¢
konstrukgji.

MADE SMARTER. MADE FASTER.

NOWE KONSTRUKCIJE

Nowe konstrukcje w agresywnych srodowiskach
moga zosta¢ wyposazone w system ochrony
katodowej wykorzystujacy niski prad staty, ktory
jest dostarczany juz, na poczatku pracy. Tego typu
ochrona jest nazywana ochrong katodowg i moze
by¢ wykorzystywana w nowych konstrukcjach
zelbetowych lub istniejacych konstrukcjach,
w ktorych proces korozji jeszcze sie nie rozpoczat,
ale korozja najprawdopodobniej pojawi sie
z powodu rosngcego w czasie wnikania
agresywnych elektrolitow.

Dla nowych konstrukcji ochrona katodowa moze
by¢ stosowana w tatwy i prosty sposob, poniewaz
zapotrzebowanie na prad bedzie relatywnie
niskie i z tego powodu bedzie to tanie rozwigzanie
umozliwiajgce uzyskanie projektowej zywotnosci
konstrukgji.




ZYWOTNOSC ANODY

Projektowana zywotno$¢ standardowa naszych anod to 10 lat dla GSC 10/10i GSC 30/10 oraz 20 lat dla GSC
10/20i 30/20. Zywotnos¢ anod jest determinowana przez kilka czynnikéw, ktére na przestrzeni czasu moga sie
zmieniaé. Zasadniczo opiera sie na standardowych zatozeniach, ktére rzadko odpowiadajg sytuacjom
w realnych warunkach.

Nalezy takze wzig¢ pod uwage, ze proces korozji staliw betonie nie rozpocznie sie natychmiast potym jak anody
zakonczg swoje ,zycie” i nie bedg wiecej zdolne do generowania pradu ochronnego, poniewaz stal w betonie
zostanie poddana ponownej pasywacji przez zuzyty system ochrony katodowej. Z tego powodu uptynie pewien
czaszanimrozpocznie sie korozjazwigzanaze stopniowymwnikanie zwigzkéw agresywnych do betonu.

Na Panstwa zadanie anody moga by¢ modyfikowane i projektowane tak, aby uzyskiwaé zywotnos¢ do 40 lat.
Rozmiar i rozmieszczenie anod zalezy catkowicie od lokalnych parametrow srodowiskowych, chociaz nalezy
wzigé pod uwage wszystkie mozliwe efekty. Dlatego obliczenia zywotnosci sg szacowane wg najlepszych
praktyk.

GSCSuperAnody s3 dostarczane w nastepujacych rozmiarach
GSC10/10 ------ 100mmx55mmx 12 mmwysokosci
GSC10/20 ------ 100mmx55mmx 15 mmwysokosci
GSC30/10 ------ 300 mmx 50 mmx 10 mmwysokosci
GSC30/20 ------ 300 mmx50mmx 12 mmwysokosci

NORMALNA APLIKACJA -nowe konstrukcje NORMALNA APLIKACJA -stare konstrukcje
GSCSuperAnode 30/101ub30/20 GSC SuperAnode 30/101ub30/20

1sztuka/m2 powierzchnibetonu 2 sztuki/m2 powierzchnibetonu
GSCSuperAnode 10/101ub 10/20 GSC SuperAnode 10/101ub 10/20

2 sztuki/m2 powierzchnibetonu 3sztuki/m2 powierzchnibetonu
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